PRIRUBOVA KLAPKA - TYP Z 014-A

TECHNICKE VLASTNOSTI

Jmenovité praméry: DN 20 — DN 600 (DN 20 jen PN10/16)

Stavebni délka: EN 558 fada 20 (DIN 3202 T3 K1)
ISO 5752 fada 20
API 609 tabulka 1
BS 5155 fada 4
NF E 29-305.1
Pfipojeni mezi
pfiruby dle: DIN 2501 PN 6/10/16
ANSI B 16.5, tfida 150
MSS SP44 tfida 150
AWWA C 207
AS 2129 tabulkaD a E
BS 10 tabulka D a E
JIS B 2211-5 K
JIS B 2212-10 K

Lemova pfiruba: DIN 2641 a DIN 2642
Navarovaci pfiruba: DIN 2576
Tvar tésnicich ploch

protipfirub: DIN 2526 tvar A-E, ANSI RF
Pfiruba pro pfipojeni
ovladani: EN ISO 5211
NF E 29-402
Znaceni: DIN EN 19
Zkou$ka tésnosti: DIN 3230 T3 BO, BN (tésnost 1)

ISO 5208, kategorie 3
API 598 tabulka 5
ANSI B 16-104, tfida VI

Pracovni norma: EN 593 (DIN 3354)

Rozsah teplot: —20 °C az +160 °C v zavislosti
Prirubova klapka se zavitovymi oky v télese. Umozfiuje pouZiti jako na tlaku, meédiu a materialu manzety
koncova armatura. Pfipustny provoz. tlak: max. 16 bar

PFipustny rozdil tlakd: max. Ap 16 bar

Pouziti ve vakuu: do 0,2 bar absolutni, vy88i vakuum
v zavislosti na médiu a teploté

VSEOBECNE INFORMACE

- Pouzitelna jako regulaéni a uzaviraci armatura

- Stavebnicova konstrukce

- Izolaéni konstrukéni vyska podle vyhlasky o tepelnych zafizenich
- Libovolna poloha pfi montazi

- Vicenasobné ulozeni hfidele

- Bezudrzbova

- Lze demontovat a predat k recyklaci podle druhu materialQ

- Verze TS se dodava od DN 80

- Vyménitelna manzeta

OBLAST POUZITI:
- Chemicky a petrochemicky primysl
- Technologie tpravy pitné vody a odpadnich vod (COV)
- Pneumaticka doprava sypkych materiald
- Stavba lodi
- Energetika
- Potravinarsky pramysi
- Technické vybaveni budov
- Pfi pouziti na barvy a laky je k dispozici
provedeni bez obsahu silikonu
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PRIRUBOVA KLAPKA - TYP Z 014-A
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Z 014-A s volnym koncem hfidele dle EN ISO 5211
Hmotnost
Zakladni rozméry [mm] [kg]

DN DN Déleny TS
[mm] [in] A B C D Di E F Pfiruba G H1 H2 Z**| hridel hridel
20 3/4 104 45 149 63 31,5 33 54 FO4 1 12 19 - 21 -
25 1 104 45 149 63 &1 88 54 FO4 11 12 19 - 21 -
32 1, 104 50 154 68 31,5 33 54 FO4 11 12 19 - 2,1 -
40 1, 113 66 179 80 38 33 54 FO4 1 12 19 22 4,0 -
50 2 126 84 210 95 48,5 43 54 FO4 1 12 19 25 4,8 -
65 2V, 134 93 227 115 63,5 46 54 F04 1 12 19 45 515 -
80 3 157 104 261 138 78,5 46 65 FO5 14 16 25 65 8,6 9,1
100 4 167 115 282 158 98,5 52 65 FO5 14 16 25 85 9,8 10,4
125 5 180 127 307 188 1235 56 65 F05 14 16 25 M 10,1 10,7
150 6 203 150 353 210 148 56 90 FO7 17 19 30 139 13,1 14,6
200 8 228 176 404 268 199 60 90 FO7 17 19 30 190 18,8 20,6
250 10 266 212 478 320 248 68 125 F10 22 24 39 240 29,5 32,5
300 12 291 237 528 370 296 78 125 F10 22 24 39 287 37,0 40,5
350 14 332 269 601 408 338 78(92)** 150 F12 * * - 330 54,8 60,4
400 16 363 314 677 470 388 102 150 F12 * * - 378 81,5 87,3
450 18 397 335 732 530 430,5 114 210 F16 * * - 417 101,4 1059
500 20 437 405 842 574 4945 127 210 F14/F16 * * - 474 136,3 1428
600 24 498 469 967 675 590 154 300 F16/F25 * * - 563 240,5 267,5
*  Odpovida instalovanému pohonu Technické zmény vyhrazeny

**  Stavebni délka podle normy EN 558 fada 20 (92 mm)
*** Rozmér vystupu kotouce
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OVLADANI Z 014-A

RUCNi PAKA
DN DN Hmotnost
[mm] [in] Ruénipaka F H L [kal
20-65 3421, Velikost | 54 70 155 0,1
80-125 3-5  Velikost Il 65 80 195 0,15
150-200 6-8  Velikost Il 90 100 276 05 oF

=

=

RUCNIi PREVODOVKA

DN DN Hmotnost
[mm]  [in] Prevodovka| H J K L [kadl
20-65 34-21> Velikost | 89 39 125 152 1,9
80-125 3-5 Velikost Il 89 39 125 159 14
150-200 6-8 Velikost 11l 129 47 200 202 2,3 L

250 10 Velikost IV | 129 60 200 252 238
300-350 12-14  Velikost V 158 76 250 280 6,3
400-450 16-18 VelikostVl | 228 90 356 322 16,0 =

500 20 Velikost VII | 278 123 457 406 30,5

600 24 Velikost VIII | 355 154 610 466 45,0 LT:E[TJ

Prifazeni pohonu se vztahuje na provozni tlak 10 bar.

K

ELEKTRICKY POHON
DN DN Hmotnost
[mm] [in] Pohon | H J K L M [kal
20-150 346 EG5 233 172 80 139 119 7,0 L J M

200-250 8-10 E 110 251 245 125 139 134 14,0

300-350 12-14 E160 | 239 279 198 139 157 25,0 ﬁ J\T =
400-500 16-20 E 210 276 369 315 139 215 40,0 -
PFifazeni pohonu se vztahuje na provozni tlak 10 bar. - ]
@ |
|

Sy

Pohony pro vét§i jmenovité priméry: podle udajd vyrobce. Technické zmény vyhrazeny
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OVLADANI Z 014-A

PNEUMATICKY POHON DVOJCINNY
DN DN Hmotnost
[mm] [in] Pohon | H J K L [kg]
20-65 ¥-2'l, EB4 96 74 49 145 1,1 L
80-125 3-5 EB5 108 88 55 174 1,7
150 6 EB6 123 103 62 208 2,6
200 8 EB8 136 115 68 250 4,3 ‘
250-300 10-12 EB10 155 135 79 312 6,8 ‘
350-450 14-18 EB12 182 159 94 367 12,0 - T 5 g
500 20  EB265|232 152 76 390 18,0 -2 eee b
600 24 EB270 | 278 220 110 445 32,0 43,, ‘ ; ‘ ,,lff
Usporadani pohonu vyplyva z nasledujicich parametra: W
Ridici tiak: 6 bar
Provozni tlak: DN 20 - DN 300 10 bar
DN 350 6 bar
DN 400 - DN 600 3 bar
Ptifazeni pohonu v pfipadé odliSnych provoznich udaju: na zakladé poptavky
PNEUMATICKY POHON JEDNOCINNY
DN DN EBF Hmotnost
[mm)] [in] Pohon H J K L [kg]l
20-100 ¥4 EB5 108 88 55 273 3,0 L J
125 ) EB6 123 103 62 326 50
150 6 EB8 136 115 68 389 7,7 K
200 8 EB10 | 155 135 79 526 14,3 |
250-300 10-12 EB12 | 182 159 94 658 254 Eﬂnﬁb
350-400 14-16 EB270 | 278 220 110 655 45,0 - | -
T
450-600 18-24  EB280 | 278 220 110 1020 68,0 e——— @g;%@f rrrrr 55
L)spofédénl’ pohonu vyplyva z nasledujicich parametru: 4}” ) \ ) - EF |
Ridici tlak: 6 bar : )
Provozni tlak: DN 20 - DN 300 10 bar W Lm
DN 350 6 bar '
DN 400 - DN 600 3 bar
Ptifazeni pohont v pfipadé odliSnych provoznich udaju: na zakladé poptavky
SPINACI SKRINKA - TYP MSK/NSK
MSK: Spinaci skfifika s koncovymi mikrospinaci
NSK: Spinaci skfirika s bezdotykovymi spinaci
45 115 100
[
3 \ \
9]
h il
1= —1F +
Pohony pro vét$i jmenovité praiméry: podle udaju vyrobce. Technické zmény vyhrazeny
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PRIRUBOVA KLAPKA - TYP Z 014-A

SPECIFIKACE MATERIALU A KUSOVNIK
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Poz. 17-20:

16 Viko pro klapky
Provedeni TS  Provedeni s délenym hfidelem 2DN 350
Poz. Oznaceni Material C. materialu: ASTM Poz. |Oznaceni Material C. materialu: ASTM
1 |Téleso 9/10 |Hridele
Litina GGG-40 0.7040 60-40-18 Nerezova ocel X14CrMoS17 1.4104 430F
GGG-40.3 0.7043 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 316
Hastelloy 2.4883 Hastelloy
2 |Manzeta 11 |O-krouzek
NBR Akrylnitril-butadien-kaucuk NBR Akrylnitril-butadien-kauduk
EPDM Etylén-propylen-kaucuk FPM Fluorizovany kaucuk
CSM Chlorsulfonovy polyetylén 12 |Disk pro pruchozi hfidel TS
FPM Fluorizovany kau€uk Litina GGG-40 0.7040 60-40-18
VSI VS silikonovy kaucuk Nerezova ocel G-X5CrNiMo19-11-2  1.4408 CF8M
AU Polyuretan Hlinikovy bronz G-CuAl10Ni 2.0975 C 95800
3/4 |Pouzdro lozZiska Oplasténi Halar, Rilsan, EPDM, Polyuretan
Mosaz MS 58 2.0401 B45 Mozné povrchové | elektrolyticky lestény, zrcadlovy lesk
Polyamid PA 66 Upravy
PTFE Polytetrafluoretylén 13 |Prachozi hiidel TS
5 |Tésnici krouzek DIN 7603 X14CrMoS17 1.4104 430F
Med \ Cu Meéd Nerezova ocel X39CrMo17-1 1.4122
6 |Uzaviraci Sroub DIN 908 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 316
Nerezova ocel \ G-X5CrNiMo19-11-2  1.4408 CF8M 14 |Pouzdro
7 |Pojistny Sroub se zavitem DIN 915 Nerezova ocel X5CrNi18-10 1.4301 304
Ocel 45 H pozinkovany 15 |O-krouzek
Nerezova ocel A4-70 B8M NBR Akrylnitril-butadien-kaucuk
8 |Disk FPM Fluorizovany kauguk
Ocel ST 52.3 1.0570 572-50 16 |Pojistny krouzek
Nerezova ocel X5CrNi18-10 1.4301 304 Nerezova ocel X39CrMo17-1 1.4122
G-X5CrNiMo19-11-2  1.4408 CF8M 17 |O-krouzek
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 316 L NBR Akrylnitril-butadien-kaucuk
XBCrNiMOTi17-12-2 1.4571 316 Ti 18 |Zajisténi hridele
G-X2CrNiMoN26-7-4  1.4469 F 51 Mosaz MS 58 2.0401 B45
Hastelloy 2.4883 Hastelloy 19 |Viko
Hlinikovy bronz G-CuAl10Ni 2.0975 C 95800 Litina GG-25 0.6025 40B
Oplasténi Halar, Rilsan, EPDM, Polyuretan 20 [Sroub
MoZné povrchové | elektrolyticky lestény, zrcadlovy lesk Ocel 45 H pozinkovany
] Upravy Nerezova ocel A2-70 B8
A4-70 B8M

Dal$i materialy na dotaz.
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Technické zmény vyhrazeny




PRIRUBOVA KLAPKA - TYP Z 014-A

KROUTICI MOMENTY DN DN Provozni tlak / projektovany tlak

— Uvadéné kroutici momenty [mm]  [in] 3 [bar] 6 [bar] 10 [bar] 16 [bar]
(Md) u kapalnych a mazacich 20 %l - - 5 -
médii. 25 1 - = 5 —

— Praskova (nemazaci) média 32 1l - - 5 -

Md x 1,3 40 1, = = 6 8

— Suché plyny/vysoka viskozita 50 2 5 7 7 9
Md x 1,2 65 2Y, 7 5 15 18

— Uvedené kroutici momenty se 80 3 8 10 18 24
vztahuji k momentu odtrhu pfi 100 4 9 18 28 37
rozbéhu (disk klapky 125 5 15 22 45 59
z tésniciho prvku, poté se 150 (] 36 45 78 125
kroutici momenty snizuji) 200 8 59 76 140 200

— Dynamické kroutici momenty 250 10 150 180 200 240
na dotaz. 300 12 200 240 280 360

PFi navrhu uzaviracich 350 14 350 540 610 700

a regulacnich pohon0 se obratte 400 16 420 620 750 850

na nase techniky. 450 18 720 746 860 1500

500 20 900 1100 2255 3690
600 24 1050 2100 3000 5830
Vsechny udaje v Nm

Ky-hodnoty DN DN Uhel otevieni o’

- K-hodnota [m¥/h] udava pratok [mm]  [in] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
vody pfi teploté 5 °C a2 30 °C 20 9 - 1 4 8 1 19 27 32
a tlaku Ap 1 bar. 25 1 - 1,5 ) 10 15 24 32 36

e . 32 1Y - 1,5 5 1 16 27 35 40

- Uvadéna K, -hodnota je 40 11, - 2.2 8 15 21 2k 43 50
zaloZzena na méfenich 2
laboratore Delfter Hydraulics 50 2 12 8 13 22 38 50 65 85
Laboratory/Holandsko. 65 21, 2 9 22 42 77 115 170 215

o . 80 3 8 24 50 95 150 240 330 420

- Pr{ﬁ’”St”a rychlost proudéni 100 4 13 28 65 130 180 340 550 800

- Vmax 4,5 mis pro kapaliny, 125 5 26 65 130 230 350 530 870 1010
- Vmax 70 m/s pro plyny.
150 6 85 90 200 360 640 900 1350 2100

- Skrtici funkce jsou mozné 200 8 43 180 350 580 1000 1600 3000 4000
s Ghlem nastaveni 30° a2 70°. 250 10 125 360 660 1100 1800 3100 5300 6400

PFi regulagni funkci klapky nesmi 300 12 200 550 1000 1600 2600 5000 7500 8500

dojit ke kavitaci. 350 14 350 780 1400 2400 4000 8000 10800 11500

Nasi technici Vam radi pomohou 400 16 490 1050 1800 3100 5500 11000 12000 14500

s navrhem a optimalizaci 450 18 510 1080 2040 3350 6100 11500 14600 20500

regulacni klapky a s pfislusnym 500 20 520 1100 2200 3500 6200 12000 15100 21000

oviadanim. 600 24 750 1400 2800 5100 8800 14000 22000 29300

Technické zmény vyhrazeny
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