NOZOVE SOUPATKO - TYP MV

Jednostranné tésnici nozové Soupatko na kapaliny, tekuté, sypké
hmoty a latky s podilem pevnych ¢astic az do obsahu 5 %.

VSEOBECNE INFORMACE

- Ucpavka TwinPack™ zarucuje vysokou provozni bezpecnost
- Jednoducha vyména tésnéni pomoci pfirubového krouzku
- Bezudrzbové

- Lze demontovat a predat k recyklaci podle druhu materialt

OBLAST POUZITI:

- Kaly, prasky, granulaty a dalSi pevné materialy
- Celul6zovy a papirensky pramysl

- Odpadni vody

- Média v provozech na zpracovani potravin

- Pivovarnictvi a vyroba napoju

Obsah

TECHNICKE VLASTNOSTI

Jmenovité priméry:
Stavebni délka:

Tvar tésnicich ploch
protipFirub:

Znaceni:

Zkou$ka tésnosti:

Rozsah teplot:

Pohony:

PFipustny provoz. tlak:

DN 50 - DN 1200

Tovarni norma,
TAPPI TIS 405-8, MSS SP 81

EN 1092 PN 10
EN 1092 PN 16
ANSI B16.5, tfida 150
JIS B2238 10 K
BS 10 tabulka D

DIN EN 19

ISO 5208, tfida A
TAPPI TIS 405-8, MSS SP 81

max. 300 °C v zavislosti na tlaku,
médiu a materialu

ruéni kolo, paka se zapadkou,
fetézové kolo, Snekové soukoli,
pneumaticky pohon, elektromotor,
hydraulicky pohon

DN 50-DN 125:16 bar
DN 150 - DN 300: 10 bar
DN 350-DN 600: 6 bar
DN 700 - DN 1000: 4 bar

Ucpavkovy Sroub

Viko ucpavky

Téleso Soupatka

Deska Soupatka

Matice a podlozka

Pritlacny krouzek

O-krouzek

MV




NOZOVE SOUPATKO - TYP MV
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Nozové Soupatko - typ MV

DN DN Zakladni rozméry [mm] Vzduchové S ruénim kolem
[mm] il | A, B ¢ b E F G H J K L | Privedy  Hmotnostfkg]

50 2 52 41 91 80 200 56 360 475 116 620 230 s 7

65 2% | 64 41 107 80 200 65 380 495 130 650 250 Vi’ 7

80 3 79 51 124 80 200 88 405 545 135 690 275 s 8

100 4 103 51 154 80 200 102 453 593 155 765 323 Y 10
125 5 128 56 179 80 250 116 495 685 178 830 365 s 13
150 6 153 60 204 80 250 130 550 740 205 910 420 s 15
200 8 202 60 267 145 315 160 694 1017 268 1115 555 vz 31
250 10 | 250 69 320 145 315 192 779 1102 320 1250 640 ' 40
300 12 | 302 78 374 145 315 230 879 1252 375 1400 740 %" 55
350 14 | 332 78 419 175 400 210 993 1415 420 1550 820 ' 90
400 16 | 380 89 479 175 400 245 1083 1555 490 1690 910 %" 120
450 18 | 428 89 535 200 520 280 1180 1680 560 1820 990 1z 180
500 20 |470 114 580 250 520 313 1315 1865 625 2010 1127 123 245
600 24 |560 114 680 260 635 370 1540 2355 740 2340 1352 17 340
700 28 |665 118 800 310 635 390 1750 2513 865 2650 1565 1” 460
750 30 |710 118 860 305 635 490 1880 2900 930 2830 1635 17 700
800 32 |760 118 900 310 635 490 1970 3030 985 2970 1780 - 540
900 36 |85 118 1010 320 635 580 2220 3380 1160 3340 1985 - 900
1000 40 | 950 150 1110 320 635 640 2400 3670 1280 3630 2215 - 1500

Pohon EM pro velikost modelu DN 50-150 je pooto€en o 45°. Technické zmény vyhrazeny
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PRIPOJENI PRIRUB PRO MV
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DN 50 - 65
DN 80 - 200
DN 250 - 300
DN 350 - 400
DN 450 - 600

e = Slepy otvor se zavitem o = Prlchozi otvor

Jmenovity prmér DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Vnéjsi pramér priruby [mm] 165 185 200 220 250 285 340 395 445 505 565 615 670 780
Rozte¢na kruznice [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400 460 515 565 620 725
Stavebni délka [mm] 41 41 51 51 54 60 60 69 78 78 89 89 114 114
Pocet priichozich otvort [©] - - 4 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6 6
Pocet slepych otvorli se zavitem [e] 4 4 4 4 4 4 4 6 6 10 10 14 14 14
Velikost Sroubu M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M24 M27
R° 45 45 225 225 225 225 225 15 15 1125 1125 9 9 9
Délky Sroubt” 8 8 12 12 12 14 13 17 20 19 22 22 271 27
" Pfidejte hodnoty z tabulky s tloustkou pfiruby trubky, tloustkou Technické zmény vyhrazeny

podlozky a pFislusnou tloustkou té&snéni.
2 Srouby na strané tésnéni musi byt o 3 mm delsi.
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NOZOVE SOUPATKO - TYP MV

SPECIFIKACE MATERIALU A KUSOVNIK
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Kusovnik pro DN 50-800 (téleso z littho materialu)
Poz.| Oznaceni Material C. materialu: ASTM |Poz.| Oznaceni Material C. materialu: ASTM
1 | Ruéni kolo 8b | Maticova podlozka
Hlinik AISi9Cu3(Fe) Nerezova ocel | X5CrNi18 M 10 1.4301
DN>300 Seda litina GG 20 0.6020 A48No30B | 8c | Matice
2 | Piiéka Nerezova ocel | X5CrNi18 M 10  1.4301
Nerezova ocel | X5CrNi18 M 10 1.4301 9 | Ucpavka*
2a | Lozisko hridele viz zékladni vybaveni E
Mosaz CuZn39Pb3 C 36000| 9a | Opéra ucpavky]|
2b | Podlozka pro ulozeni AD-polyetylén, DN 500-800
POM 10 | Téleso Soupatka
2c | Lozisko hridele viz zékladni vybaveni A
Mosaz CuZn39Pb3 C 36000| 12 | Pritlaény krouzek
3 | Vieteno viz zékladni vybaveni C
Nerezova ocel |X6Cr17 1.4016 12a | Zajistovaci Sroub
DN>250 X12CrMoS17 1.4104 Nerezova ocel | X5CrNi18 M 10  1.4301
4 | Matice hridele 13 | Tésnici krouzek*
Mosaz CuZn39Pb3 C 36000 viz zékladni vybaveni D
4a | Maticova podlozka 15 | Pouzdro
Nerezova ocel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Spékany bronz
4b | Sroub 16 | Ochranné zarizeni, ne pro HW
Nerezova ocel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Nerezova ocel |X5CrNi18 M 10  1.4301
5 | Tazna ty¢ 17 | Upevnéni desky
Nerezova ocel | X5CrNi18 M 10  1.4301 Nerezova ocel |X10CrNiS 18-9  1.4305
5a | Maticova podlozka 18 | Valec
Nerezova ocel [X5CrNi18 M 10  1.4301 viz list technickych udaju
5b | Matice 20 | Cep
Nerezova ocel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Nerezova ocel |X10CrNiS 18-9  1.4305
6 | Deska Soupatka 21 | Zavlacka
viz zakladni vybaveni B Nerezova ocel
7 | Sloupek 25 | Pistni ty¢
Hlinik AIMgSi 0,5 AA 6063 Nerezova ocel |X12CrMoS17 1.4104
8 | Viko ucpavky 28 | Pojistna matice
Nerezova ocel Nerezova ocel | X10CrNiS 18-9  1.4305
8a | Pojistny Sroub
Nerezova ocel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Technické zmény vyhrazeny

*

Doporucené nahradni dily
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