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Prehlasenie o zhode

My, vyrobca AB Stafsjd Bruk, SE-618 95 STAVSJO,

vyrobkovom sortimente

PNEUMATICKY VALEC, Typ AC

SCHWEDEN, vyhlasujeme, Ze vyrobky vo

Boli konstruované a vyrobené v sulade s nasledovne uvedenymi Svédskymi normami pre tlakové

zariadenia a potrubné systémy:
TKN K 1987

RN 1978

Stafsj6, dna 22. maj 2002

AB STAFSJO BRUK

Magnus Westher
konatel
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Stafsjo €& o
Navod na obsluhu Pneumaticky valec
AC 100 — AC 320

Navod na obsluhu

V navode na obsluhu je vysvetlené, ako je pneumaticky valec od Stafsjo konstruovany a ako sa udrzuje v
prevadzke, aby sa dosiahla vysoka Zivotnost a spolahliva prevadzka.

Navod na obsluhu je urleny pre pracovnikov, ktori sa zaoberaju instalaciou, prevadzkou a udrZzbou
pneumatickych valcov firmy Stafsjo.

Podrobné informacie k pneumatickym valcom su k dispozicii v Udajovych listoch a navodoch na udrzbu na
webovej adrese www.stafsjo.com. Pre podrobnejsie informacie mdzete ziskat aj priamo u AB Stafsjo Bruk
pripadne u zmluvného obchodného zastupenia.

AB Stafsjo Bruk neprebera zZiadne zaruky na vyrobok, pokial montaz, prevadzka a udrzba nie je vykonavana
podla navodu na obsluhu pneumatického valca firmy Stafsjé. Toto plati tiez v pripadoch, Ze na vyrobku boli
vykonané podstatné zmeny.

A — Pneumaticky valec

Pneumaticky valec firmy Stafsjo je vyhotoveny z
dvoch odliatych koncovych dielov a jednej
valcovej rury z hlinika. Piest a tesnenie piestnice
je z Nitrilu a piestnica z nerezovej ocele.

Valec je pohafiany suchym vzduchom alebo s
tlakovym vzduchom obsahujucim olejovi hmlu s
max. 10 bar.

Pneumaticky valec je mozné vybavit réznym
prislusenstvom, ako je magneticky ventil,
magnetickym piestom a magnetickym koncovym
spinacom.

B — Technické informéacie

Technické udaje pneumatického valca vychadzaju z odpovedajuceho udajového listu. VSetky udajové listy
su k dispozicii na webovej adrese www.stafsjo.com. Ak su nejaké otazky k vyrobkom, obratte sa prosim
priamo na AB Stafsj6 Bruk alebo na jeho obchodné zastupenie.

C — Skladovanie

Pneumatické valce firmy Stafsjo su skladované na suchom a Cistom mieste, chranenom pred necistotami a
znecistenim a nesmu sa vystavovat priamemu sine€nému Ziareniu.

D — Transport a manipulacia

Pneumatické valce Stafsjo su balené k dodavke podla zodpovedajucich transportnych podmienok. Pri
chybnej manipulacii po€as transportu moze dojst k poSkodeniu valca, preto pri prebierke je dblezita vizualna
kontrola. V pripade zistenia poskodenia, je potrebné toto oznamit pisomne dopravcovi.

Pri montazi pneumatického valca su pri vSetkych pracach pouzivané makké nosné remene, pevne upevnené
na koncoch valca.

MARTECH - SLOVAKIA, s.r.o., Rajecka 17, 010 01 ZILINA

Tel.:  +42141 700 1455 mobil: +421 903 544 455 e-mail:  martech@euroweb.sk
+421 41 700 2455 +421 911 644 455 martech@isternet.sk
+421 41 763 3456 +421 911 355 455 wWww martech-slovakia.sk

Fax:  +42141 763 3455 +421 911 661 196

Obsah



Stafsjo €& o
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Pred zdvihanim je vzdy potrebné skontrolovat’:
» Presveddte sa, Ze zdvihaci pripravok ma dostato&nu nosnost pre valec a pripravok je v poriadku.
(Pozrite si k tomu udajovy list na adrese www.stafsjo.com.)
» PresvedCte sa, €i nosné remene sedia pevne a nehrozi, Ze valec sa zoSmykne.
» Vyhnite sa tomu, aby valec alebo zabudované prisludenstvo sa dotykalo alebo sa udieralo.
» Nekladte plnou vahou valec na zabudované prislusenstvo.

Prosim pozor!
Zdvihaci pripravok nikdy neupevnujte na prislusenstvo alebo na tiahlo valca.

E — Montaz
Pneumaticky valec Stafsjo je dodavany pre nozové posuvace zmontovany na hotovo.

Pri montazi valca do noZového posuvada Stafsjé musi byt tento od potrubného systému oddeleny, aby zdvih
valca sa mohol spravne nastavit.

pod tlakom alebo valec je napojeny na siet. Pred zaciatkom prac musi byt potrubny systém
vypusteny bez tlaku a pneumaticky valec musi byt volny bez pnutia.

Prosim pozor!
Na noZovom posuvaci nesmu byt vykonavané nikdy Ziadne prace, pokial je potrubny systém

Pred zabudovanim pneumatického valca Stafsjé sa presvedcte, ze :
» Pneumaticky valec je spravne dimenzovany, Ci velkost a prevedenia patri k noZovému posuvadi,
» Privod vzduchu je odpovedajucej kvality, tlaku a prudenia.

Montaz pneumatického valca

Pri montazi pneumatického valca na nozovy posuval davajte pozor na spravnu polohu s ohfadom na
pripojenie tlakového vzduchu.
Prv, nez zaCnete s pracami presvedcte sa, ze:
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» kontra matica a upevnenie platne k polovici piestnice je pevne zoskrutkované.

» hlinikové prieniky otvoru pre upevnenie su osadené ¢apmi s nosnym okom.

» nozovy posuvac je zavrety a upevnenie platne ako aj ¢apy s nosnymi okami sa nachadzaju pod
otvorom priec¢nika.

» Capy s nosnymi okami, zavlacky a ochranné zariadenie su k dispozicii

» valec a tiahlo pred upevnenim sedia rovnobezne a pravouhlo k hrane priecnika.

Pneumaticky valec pripevnit pomocou (4) matic na tiahlo.

MV, BV HG RKO
M10 DN 50-150 DN 80-150 DN 100
M12 DN 200-300 DN 200-250 DN 150-250
M16 DN 350-400 DN 300-350 DN 300-350
M20 DN 450 DN 400-450 DN 400
M22 DN 500-600
M24 DN 700-1000 DN 500-800

Dalsie informéacie k montaZi pneumatického valca najdete na webovej www.stafsjo.com stranke v navode na
servis.

Nastavenie zdvihu valca
Presveddte sa, Ze kontra matica a upevnenie dosky do polovice piestnej tyCe su pevne zaskrutkované.

Ak sa nachadza pneumaticky valec na prie€niku nozového posuvaca, piestnicu prostrednictvom tlaku
opatrne pohybat v smere posuvala. Nasadte upeviiovaciu platiu na platfiu posuvada pomocou ¢&apov s
okami a zavlackami.

Otvorte posuvac, opatrne vyvirite tlak na valec. Piest sa musi nachadzat v hornej polohe valca. V tejto
pozicii nesmie platfia posuvaca celkom otvorit komoru ventilu. Odmerajte rozstup medzi hranami pridrzného
kruzku tesnenia a spodnou hranou platne posuvaca.
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Opatrne uzavrite posuvaé. Odnimte zavlaCkové Capy a Capy s okami od upevnovacej platne, aby
posuvacova platha sa pohybovala volne. Nastavte upevinovaciu platiiu na piestnici na rovnaky rozstup Y a
utiahnite pevne s kontra maticou. Nasadte opat posuvacovu platfiu na piestnicu a opakujte proces.

Po nastaveni musi suhlasit spodna hrana platne posuvaca pri celkom otvorenom posuvaci so
zabezpecovacim kruzkom pre tesniaci kruzok (Y=0). Ak sedi platha posuvaca prili§ daleko hore v posuvadi,
mdbze sa tesniaci krizok pri zatvoreni poSkodit a ak preti¢a silne do prietokového otvoru, bude prietok
obmedzeny, pri¢om vznika nebezpelenstvo netesnosti.

Privod tlakového vzduchu

Pripojka na otvaranie a zatvaranie tlakového vzduchu nozového posuvaca sa nachadza na oboch koncoch
pneumatického valca. Jedna sa tu o trubkovy zavit podla ISO 228-1.

Privod tlak.
vzduchu
(mm)

AC 100 GV 6

AC 160-200 G 12

AC 250-320 G1 25

Pri vyrobe spojenia pouzite tesniacu pasku na zavity.

Pripojné vedenie pre pneumaticky valec by mal byt minimalne rovnakej velkosti ako pripojné hrdlo
koncovych kusov, lebo ked by bolo pripojné vedenie prili§ malé, bol by prud vzduchu obmedzeny a toto by
mohlo viest' k zniZzenému vykonu pneumatického valca. Preto sa noZovy posuva¢ nemdze otvorit naplno,
pripadne zavriet, pripadne sa bude pohybovat nerovnomerne. Vzduch musi byt suchy alebo s olejovou
hmlou max. 10 bar.

Tesnost’

Pneumaticky valec s alebo bez magnetického ventilu musi byt plne tesny, aj ked je mimo prevadzky. Pri
spusteni do €innosti unikajuci vzduch by zapricifioval rusivé zvuky.

Pracovné prostredie

Prostredie pre pneumatické valce Stafsj0 musi byt suché a bezprasné. PriliS vysoké alebo prili§ nizke
teploty, pripadne rychle zmeny tepl6t mézu funkénost valca a prisluSenstvo poskodit.

Doporucena pracovna teplota pre pneumaticky valec je medzi -20 a +100 °C, podla materialu piestu a podla
pouzitého mazacieho prostriedku vo valci. Pneumaticky valec a prislusenstvo maju byt pred unikajacimi
plynmi alebo kvapalinami v bezprostrednej blizkosti chrdnené, aby nemohli mat' negativny vplyv na material
a funkénost pneumatického valca.

Upinacie zariadenie

Nozovy posuvac Stafsjo by mal v horizontalne prebiehajicom potrubnom systéme byt umiestneny tak,
aby bol z hornej strany viditelny. Ak je noZzovy posuvag zabudovany v inej polohe, vlastnd hmotnost’ dlhej
platne posuvaca alebo velkého pneumatického valca méze viest k pnutiu, ktoré tesnost’ a ovladatelnost
nozového posuvaca znizuje.

Pri nozovych posuvacoch, kde vznikaju otrasy alebo iné mechanické zatazenia, méze byt tiez spbdsobené
namahanie, ktoré vedie k obmedzovaniu &innosti.

Posuvac a zabudovany pneumaticky valec musia byt v takomto pripade chranené proti znefunkéneniu. Toto

mdbZe byt uCelne prevedené tak, Ze hadica sa pevne uchyti drétenym zavesom alebo podperou o pevnu
zabudovanu ty€. Uchytenie by malo byt urobené na koncovom diele pneumatického valca.

MARTECH - SLOVAKIA, s.r.o., Rajecka 17, 010 01 ZILINA

Tel.:  +42141 700 1455 mobil: +421 903 544 455 e-mail:  martech@euroweb.sk
+421 41 700 2455 +421 911 644 455 martech@isternet.sk
+421 41 763 3456 +421 911 355 455 wWww martech-slovakia.sk

Fax:  +42141 763 3455 +421 911 661 196

Obsah



. e DI-AC-ty-01-A

Stafsjo €y
Navod na obsluhu Pneumaticky valec
AC 100 — AC 320

PrisluSenstvo

Prislusenstvo m6ze byt zabudované a udrzované len vySkolenym personalom. Navod na obsluhu méze byt
vyziadany od AB Stafsjd Bruk, priom sa uvedie nazov tovaru a sériové Cislo uvedené na noZovom
posuvadi.

Firma AB Stafsjo Bruk neprebera Ziadne zaruky na tovar, ak boli na noZovy posuva¢ zabudované pridavné
diely, ktorych konstrukcia alebo funkénost pneumatického valca obmedzuju.

F — Prevadzka

Pred spustenim pneumatického valca do prevadzky je potrebné skontrolovat' nasledujuce body:

» presvedCte sa, Ze pneumaticky valec je v poriadku zabudovany na nozovom posuvali a je
nastaveny zdvih valca (pozri bod E).
presvedcte sa, Ze valec neprekracuje najvy$si dovoleny tlak (pozri bod E).
presvedcte sa, Ze pripojné vedenie na valec je spravnej velkosti a je v poriadku (pozri bod E).
presvedcte sa, Ze vSetky pridavné zariadenia su zabudované korektne odbornym personalom.
presvedCte sa, Ze nozZovy posuvac a pneumaticky valec su odpovedajuco podopreté, aby sa vyhlo
neziaducim pnutiam (pozri bod E).

yFYy Yyrwy

Prosim pozor!
Aby sa prediSlo pracovnym uUrazom musi byt pred spustenim nozového posuvaca s
pneumatickym valcom vzdy vybaveny ochrannym zariadenim.
V okoli a v zariadeniach, v ktorych sa nozovy posuva¢ nachadza, musia vladnut normalne podmienky, aby
sa udrzali optimalne funkcie a dlha Zzivotnost nozového posuvaa a pneumatického valca. Nasledujuce
funkcie prevadzky sa musia pravidelne kontrolovat’
» presvedCte sa, Ze noZovy posuvac a pneumaticky valec nepredstavuju ziadne nebezpelenstvo pre
zariadenie alebo prisluSenstvo.
» Vyvarujte sa silnych vykyvov tlaku a teploty ako aj otrasov v zariadeni.
» Davajte pozor na netesnost pneumatického valca a v pripade zistenia nedostatkov zabezpecte
ihned napravu.
» NezataZujte pneumaticky valec, pripadne jeho pridavné zariadenia zvonku Ziadnymi bremenami.

G — Servis a udrzba

Udrzba
Piest, vedenie piestnice a tesnenie su opotrebitelné diely, ktoré sa pravidelne vymienaju, aby bola spravne

zaistena funkénost pneumatického valca. Dizka intervalov na vymenu zavisi od po&tu prevadzkovych hodin
valca, od teploty okolia ako aj kvality, tlaku a teploty vzduchu hraju svoju rolu.

Vizualnu kontrolu je potrebné robit’ denne na netesnost a iné vonkajsie vplyvy, ktoré ohrozuju obsluzny
personal, funkciu nozového posuvaca a prislusenstva.

Rozsiahly funkény test je potrebné robit minimalne dva krat mesacne, aby sa zistilo, i pneumaticky valec
pracuje spolahlivo.

Ak sa zistia pri inSpekcii alebo funk&énom teste problémy, je potrebné v najkratSom moznom termine vykonat
na nozovom posuvaci a pneumatickom valci servis a udrzbarske prace. Informacie o nahradnych dieloch
ako aj o servise a navodoch na udrzbu najdete na webovej stranke www.stafsjo.com .

RieSenie problematiky

Problémy a chyby pneumatickych valcov maju rézny pévod. NajCastejSie problémy, ich pévod a pomoc su
uvedené v tabulke. Aby sme odstranili problémy, su vykonavané na pneumatickom valci odpovedajuce
servisné a udrzbarske prace. Ako toto dosiahnut a ktoré nahradné diely su k dispozicii, sa docitate v
,Navode na servis a udrzbu“ na webovej adrese www.stafsjo.com .
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Ak nenajdete hladané informacie, obratte sa prosim priamo na AB Stafsjo Bruk alebo na miestne obchodné

zastupenie.

Problém Pri€ina Opatrenie

Netesnost  tesnenia  na | Opotrebené tesnenie piestnice Pozri ,Navod na servis“ na web
piestnici stranke www.stafsjo.com

Netesnost’ koncového dielu
valca

Nedostato¢né tesnenie medzi
valcovou rurou a koncovym kusom

Pozri ,Navod na servis“ na web
stranke www.stafsjo.com

Platria posuvaca sa neupine
otvara alebo zatvéara

Nedostato¢né napajanie valca
tlakovym vzduchom.

Zle nastaveny zdvih valca.
Chyba na koncovom spinadi.
Zapchany nozovy posuvac.
Poskodené tesnenie prip. platne
posuvaca.

Pozri navod na obsluhu.
Pozri navod na koncovy spinac.
Pozri ,Navod na servis“ na web.
stranke www.stafsjo.com

Platha posuvaca sa neotvara
resp. nezatvara hladko.

Nedostato¢né napajanie valca
tlakovym vzduchom.
Upchany nozovy posuvac.

Pozri navod na obsluhu.
Pozri ,Navod na servis“ na web
stranke www.stafsjo.com

Poskodené tesnenie resp.
poskodena platfia posuvaca.

Prosim pozor!

Pokial je potrubny systém pod tlakom alebo pneumaticky valec je aktivny, nesmu sa na
noZovom posuvaci vykonavat' Ziadne prace. Potrubny systém pred zacCiatkom €innosti musi byt
prazdny bez tlaku. Pneumaticky valec a prisludenstvo musia byt pred zac€iatkom prace
deaktivované.

A\

Ochranné zariadenie pre posuva¢ musi byt po odstavke nozZového posuvaca vzdy zabudované
pred opatovnym spustenim do prevadzky.

Firma AB Stafsjo Bruk neprebera ziadne zaruky na vyrobok, ak sa do pneumatického valca zabudovali uz
opotrebené diely, ktoré neboli fiou odskusané. To isté plati, ak ked nie je dodrzany navod na servis od AB
Stafsjo Bruk pri udrzbe pneumatického valca.

H — Nahradné diely
Nahradné diely a navod na servis a udrzbu najdete na webovej adrese www.stafsjo.com, mdzete sa priamo
obratit na AB Stafsjo Bruk alebo na miestne obchodné zastupenie.

- E »,

Stafsj

SINCE 1666

Vas obchodny zastupca

MARTECH - SLOVAKIA s.r.o.

Rajecka 17

010 01 ZILINA

Tel.: +421 41 7002 455

Fax: +421 41 7633 455

E-mail: martech@isternet.sk

martech@euroweb.sk

www.martech-slovakia.sk

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia.
www.stafsjo.com
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